T
" w Fresa frontal con cuchilias de diamante monocristalinoe o policristalino de intercambio rapido 17 STANDARD GLOSS HIGH GLOSS
- -— _— z para superficies de alto brillo, brillo estindar, satinadas, para encolar, etc, Para el procesamiento
— 3 de metacrilato (PMMA), policarbonato y otros plasticos brillantes o transparentes, asi como
5 3 = - - e y materiales mixtos y metales ligeros. Montage en portaherramientas de pinza. ==
Cabezales de fresado / pulido con cuchillas de diamante de intercambio rapido para el procesamiento en a) o MATERIAL | Pc xn ALU  PuvA’ KAse
Al ; i . = % PET-G | - COMP Inlays
fresadoras CNC de plasticos brillantes y transparentes, asi como de metales ligeros y compuestos % It i TYPEA P ThRa ALu
CGUR RYL GS . . . . . 2 MATERIAL N
AC es un sistema de fresado muy extenso con una serie de insertos con cuchillas de diamante < - Wt TYPE B
. - i . ¥ ; : . ES-90: 110

gue permiten el procesamiento de plastico y metal ligero, asi como material compuesto. El material se muele y se a) o ES-120: 140

pule/satina en un solo paso. Estos cabezales de fresado/pulido se utilizan cuando se deben procesar diferentes
materiales o se deben crear diversas superficies de materiales. Son adecuados para superficies horizontales que
estan abiertas hacia los lados. Estan pensados para su montaje en portaherramientas de pinzas *. Las cuchillas
estan ensambladas en insertos que se cambian rapidamente y se pueden separar del cuerpo (disco) sin ningdn

esfuerzo. Todas las cuchillas tienen una altura estandar, incluso después del servicio de afilado. Por lo tanto, no es €/pieza al comprar desde
necesario volver a medirlos. Los distintos insertos estan codificados por colores para que se puedan identificar 7 7 2 s 10 20
facilmente. La geometria de corte esta optimizada para el material respectivo. Esto le permite lograr mejores &5 tenal  Fiish Type PRE FIN € C s 0% s% | 20%
resultados y prolonga la vida dtil de las herramientas. _ _ :
e ES-90-ND-2 B Alto brillo ST A 1.633,00 *| 1.551,35 1.469,70 1.388,05 1.306.40
. . . . Visitenos en nuestra WEB: , :
* seleccione EURACRYL ES-F para la instalacion en portaherramientas de cabezales ES-120-ND-2 B Alto brillo ST 1 4 1.633,00*| 1.551,35 1.469,70 1.388,05 1.306,40
www.euracryl.com/es FXO&N C  Alobrlo ST 1 1 |1633,00%| [4.551,351.469,70 1.388,05 1.306,40
ES-120-NX-2 C Alto brillo ST 1 1 1.633,00 *| 1.551,35 1.469,70 1.388,05 1.306,40
ES-90-NV-2 A Alto brillo ST 1 1 |[1.633,00*| 1.551,35 1.469,70 1.388,05 1.306,40
ES-120-NV-2 A Alto brillo ST 1 1 1.633,00 *| 1.551,35 1.469,70 1.388,05 1.306,40 (" 3
FACIL MANEJO AUMENTO DE CALIDAD = . . . Ve: 3000...3400 m/min
Las cuchillas se cambian en apenas 15 Fresado sin rasgaduras y sin rayas gracias B C Brillo ST 1 1 [1.344007] 1.276,80 1.209,60 1.142,40 1.075,20 i2:0.05 ... 0.08 mm/z
segundos sin necesidad de ajustes a una geometria de corte optimizada PMMA ES-120-PC-2 =N Brillo ST 1 1 |[1.34400*| 1.276,80 1.209,60 1.142,40 1.075,20 i
después del cambio o servicio de afilado. para cada material y compuesto SAN m B C T ST 1 1 |134400% [i376.80/1200/60 114240 67520 ae:90... 120 mm
Codigo de color para identificar la T : _
fuhclén de la cuchilla OPTIMEZED STANDARD ES-120-PM-2 =9 Mate ST 1 1 [1.344,00 1.276,80 1.209,60 1.142,40 1.075,20 ’
o RSN B C Encolado ST 0 2 [1.306,00%| 1.240,70 1.175.40 1.110,10 1.044,80 .,
' ' : SSEPLEVEN B C Encolado ST 0 2 |1.306,00 | 1.240,70 1.175,40 1.110,10 1.044,80 i ¢
£ I
IScReBseel A B C  Planeado ST Q2 1.306,00 * | 1.240,70 1.175,40 1.110,10 1.044,80 i
SSRPLEYE A B C Planeado ST 0 2 1.306,00 * __1,240,?0 1.175,40 1.110,10 1.044,80 _ :
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INCREMENTO DE FLEXIBILIDAD £ X —P e R,
Las cuchilas se combinan libremente »n ...0.5J—:-". -

con diferentes geometrias de corte para
muchos materiales y compuestos

SISTEMA ECONOMICO

Las cuchillas se afilan individualmente.
Alta duracién de las cuchillas debido

a la geometria de corte optimizada.
Cambio de funcién reemplazando solo
la cuchilla de acabado en vez de cabezal

¢NO ENCONTRO LA HERRAMIENTA ADECUADA?

Nuestra tabla solo muestra una seleccion de las herramientas mas vendidas y con mayor disponibilidad.

Otras opciones por demanda. Consultenos. Le atendemos en espafiol.

- E
AQUf ENCONTRARAS LOS
ACCESORIOS ADECUADOS
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completo.
Herramienta compuesta por:

-1 cuerpo base para 2 portacuchillas
- 2 portacuchillas de desbaste o acabado ISR " g
- Llave dinamométrica e iman de extraccion =
0 =
Puede cambiar rapidamente la funcidn de la herramienta cambiando el portacuchilla de 0 =
acabado por otro. Todos los pertacuchillas se pueden combinar entre si. No es necesario —
realizar ningun tipo de ajuste después de reemplazar los portacuchillas. oc
MADE BY | MADE IN o
F ; i S EURACRYL GERMANY o
Encontrara portacuchillas adicionales en la pagina D18 : o
L
E

Consulta la actualidad de los precios y posibles modificaciones en www.euracryl.com/es/diamond-line )) %
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