V240101

]2 N A M4

Fresa frontal con cuchillas fijas de diamante monocristalino o policristalino para superficies MATT STANDARD GLOSS  HIGH GLOSS

CURACRRYL ST-H0O-5S
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( — l l R < R I S I - q O— S B % de alto brillo, brillo estandar, satinadas, para encolar, etc, Para el procesamiento de metacrilato
— j (PMMAY), policarbonato y otros plasticos brillantes o transparentes, asi como materiales mixtos
. " . ) y metales ligeros. Montage en portaherramientas de pinza. =
Cabezales de fresado / pulido con cuchillas de diamante para el procesamiento en fresadoras 0 MATERIAL m ALU PMMA
CNC de plasticos brillantes y transparentes, asi como de metales ligeros y compuestos 6 1 TYPEA S
CURACRYL ST es un sistema de fresado muy extenso con una gran seleccién de cabezales de fresado con 3 £l M_?\T}EER'Q‘-
cuchillas de diamante que permiten el procesamiento de plastico y metal ligero, asi como materiales compues- &) 3
tos. El material se fresa y se pule/satiniza en un solo paso. Estos cabezales de fresado/pulido se utilizan cuando es MATERIAL
necesario mecanizar una superficie horizontal de mediano tamafio *, abierta lateralmente. Estan pensados para EREL
su montaje en un portaherramienta de pinzas **. Las cuchillas estan fijas a la base (disco) y forman una unidad
solida e inseparable. Todos los cabezales de fresado tienen una altura estandar, incluso después del servicio de
reafilado. Por lo tanto, no es necesario volver a medir las herramientas. Los diferentes cabezales de fresado estan €/pieza al comprar desde
codificados por colores para que se puedan identificar facilmente. La geometria de corte estd optimizada para el 7z 7 > s 10 | 20
material respectivo. Esto le permite lograr mejores resultados y prolonga la vida util de las herramientas. &S Material  Finish Type  PRE FIN € &% | 0% | asw || oo
* para una superficie mas pequefia utilice EURACRYL PL-FU. Para una superficie mayor utilice EURACRYL ST-50-F 464 001 B Alto brillo ST e 1.104,00*| 1.048,80 99360 93840 883,20
** para portaherramientas de cabezal de fresado utilice EURACRYL ST-50-F o EURACRYL ST-20-F 464 021 B Alto brillo HV 3 1 1.554,00 *| 1.476,30 1.398,60 1.320,90 1.243,20
Misitenos en niuestra WEB: O B Altobrillo HS 2 2 |1.809,00*| 1.71855 1.628,10 1.537,65 1.447,20
C Alto brillo ST 1 1 1.104,00 * 1.048,80 993,60 938,40 883,20
www.euracryl.com/es :
) Alto brillo HV 3 1 |1.554,00*| 1.476,30 1.398,60 1.320,90 1.243,20
c Alto brillo HS 2 2 1.809,00 * 1.718,55 1.628,10 1.537,65 1.447,20 ( SO0 h
v m/min
AUMENTO DE CALIDAD INCREMENTO DE FLEXIBILIDAD ACELERACION DE PRODUCCION A Alto brillo ST 1 1 [1.104,00*| 1.048,80 993,60 93840 88320 f2: 0.05 mm/z
Fresado sin rasgaduras y sin rayas gracias Las herramientas esan disponibles La herramienta estén disponibles en A Alto brillo HV 3 1 1.554,00 *| 1.476,30 1.398,60 1.320,90 1.243,20 ap: 0.5...2.5 mm
a una geometria de corte optimizada con 2, 3 o 4cuchillas para adaptarse a version HIGH SPED para acelerar el . ) v _ b {lros ie: 40 mm
para cada material y compuesto muchos materiales y compuestos proceso de fresado hasta un 200% A Alto brillo HS 2 2 |1.809,00 1.718,55 1.628,10 1.537,65 1.447,20
B C Brillo ST 1 1 854,00 * 811,30 768,60 72590 683,20
OPTIMIZED STANDARD BC Brillo HV 2l (1 1.303,00 * | 1.237,85 1.172,70 1.107,55 1.042,40 ’ IP
B C Brillo HS 2 2 1.354,00 *| 1.286,30 1.218,60 1.150,90 1.083,20 b
1
B C Mate ST el 854,00 * 811,30 768,60 72590 683,20 i i
B C Mate HV 3 1 1.303,00 * 1.237,85 1.172,70 1.107,55 1.042 40 _| !
B C Mate HS 2 2 |[1.354,00*| 1.286,30 1.218,60 1.150,90 1.083,20
B C Encolado ST g 2 854,00 * 811,30 768,60 72590 683,20 Cutt;ﬂg tha ;able
= = = £ = —— ownload:
FAC“. MANEJO B C Encolado HS 0 4 1.354-.00-* 1;236,30 1.218,60 115’0,9’0 1.083,20 www.euracryl.com/4640.pdf
il us Ias Barraientas Heher la misia IR A B C  Planeado ST 0 2 854,00*| 811,30 768,60 72590 683,20 . 4
REDUCCION DE GASTOS altura de cuchillas de forma que no es FIYRZ] A B C  Planeado HS 0 4 [1.354,00*| 1.286,30 1.218,60 1.150,90 1.083,20 AQUI ENCONTRARAS LOS

Alta duracién de las cuchillas debido
a la geometria de corte optimizada.

necesario volver a medirlas despues
de un cambio o sevicio. Codigo de
color para mejor identificacion.
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¢NO ENCONTRO LA HERRAMIENTA ADECUADA?

Nuestra tabla solo muestra una seleccion de las herramientas mas vendidas y con mayor disponibilidad.

Otras opciones por demanda. Constltenos. Le atendemos en espafiol.

100%) -

MADE BY | | MADE IN
EURACRYL |GERMANY

Consulta la actualidad de los precios y posibles modificaciones en www.euracryl.com/es/diamond-line

ACCESORIOS ADECUADOS

* PRECIO ORIENTATIVO INCLUIDO MANGO DE 12 mm

EURACRYL GmbH # Berliner Ring 46 # 33428 Harsewinkel # Germany # T. +49 5247 4097 06 # E: info@euracryl.com # W: www.euracryl.com D14



