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CURACRYL ST-20-F

- - — — — w Fresa frontal con cuchilias fijas de diamante monocristalino o policristalino para superficies WATT STANDARD GLOSS  HIGH GLOSS
Z de alto brillo, brillo estandar, satinadas, para encolar, etc. Para el procesamiento de metacrilato
- 3 (PMMA), policarbonato y otros plasticos brillantes o transparentes, asi como materiales mixtos
5 3 . : tales [i . Mont rtah ientas i ilindrica. S
Cabezales de fresado / pulido con cuchillas de diamante para el procesamiento en fresadoras a) i i MATERIAL x ALU PMMA
i - ¥ 7 » o COMP 1
CNC de plasticos brillantes y transparentes, asi como de metales ligeros y compuestos % TYPEA Y
CURACRYL ST es un sistema de fresado muy extenso con una gran seleccion de cabezales de fresado con 3 M}“JE;';L Pg'“sm SAN
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cuchillas de diamante que permiten el procesamiento de plastico y metal ligero, asi como materiales compues-
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tos. El material se fresa y se pule/satiniza en un solo paso. Estos cabezales de fresado/pulido se utilizan cuando es

. . . . . - X . - SURE
necesario mecanizar una superficie horizontal de tamafio mediano *, abierta lateralmente. Estan pensados para TIPE:
su montaje en un cabezal de fresado **. Las cuchillas estan fijas a la base (disco) y forman una unidad sélida e
inseparable. Todos los cabezales de fresado tienen una altura estandar, incluso después del servicio de reafilado.
Por lo tanto, no es necesario volver a medir las herramientas. Los diferentes cabezales de fresado estan codifica- €/pieza al comprar desde
dos por colores para que se puedan identificar facilmente. La geometria de corte esta optimizada para el material o ) o0 5
respectivo. Esto le permite lograr mejores resultados y prolonga la vida Util de las herramientas. &5 Material Finish Type  PRE FIN € B e [l e 1 mhe [ T soen
* para una superficie mas pequefia utilice EURACRYL PL-FU. Para una superficie mayor utilice EURACRYL ST-50-F 746 001 B Alto brillo ST o 1.035,00 * 983,25 93150 879,75 828,00
** para portaherramientas de pinza utilice EURACRYL ST-40-S 746 021 [E Alto brillo HV 3 1 [1478,00*| 1.404,10 1.330,20 1.256,30 1.182,40
WWW euracryl Com/es _746 005 C Alto brillo ST T " 1.035,00 * 983,25 931,50 879,75 828,00
746 025 Cc Alto brillo HV 34 el 1.478,00 *| 1.404,10 1,330,20 1.256,30 1.182,40
746 035 C Alto brillo HS 2 2 1.840,00 *| 1.748,00 1.656,00 1.564,00 1.472,00 ( Ve 1700 i h
746008 A Alto brillo ST 1 1 |1.03500*| | 98325 93150 87975 828,00 f2: 0.05 mm/2
INCREMENTO DE FLEXIBILIDAD 746028 A Alto brillo HV 3 1 [1.478,00*| 1.404,10 1.330,20 1.256,30 1.182,40 405 ... 25 mm
AT - e: 30 mm
AUMENTO DE CALIDAD Las herramientas esan disponibles LAachEeerEa?'::‘;ltca) ?st[;: dPi::)Srll:i)l:.:ecsiInON 746 038 A Alto brillo HS 2 2 |1.840,00*| 1.748,00 1.656,00 1.564,00 1.472,00
Fresado sin rasgaduras y sin rayas gracias con 2, 3 o 4cuchillas para adaptarse a ; * 3
i 746 002 NN Brill ST 1 4 765,00 726,75 688,50 650,25 612,00 Ve
a una geometria de corte optimizada muchos materiales y compuestos =R EGH SEED para aceleraroel - r! - sy . : N o lb
para cada material y compuesto proceso de fresado hasta un 200% 7:?-6022 B C Brillo HV 31 1.214,00 1.153,30 1.092,60 1.031,90 971,20 4
746 032 pE-Ne Brillo HS 2 2 1.300,00 *| 1.235,00 1.170,00 1.105,00 1.040,00 f {
PT ) ’ ) P!
SUMES SRS 746003 RS Mate ST 1 1 | 76500%| | 72675 688,50 650,25/ 612,00 i |
746 023 pE-Ne Mate HV 5 1.214,00 | 1.153,30 1.092,60 1.031,90 971,20 . g
746 033 N:Ne Mate HS 2 2 |1.300,00 *| 1.235,00 1.170,00 1.105,00 1.040,00
[CCLEN B C Encolado ST 0 2 765,00 * 726,75 688,50 650,25 612,00 C““’;"E C‘Tta sablﬁ'
. ownloaa:
E., B C Encolado HS 0 4 1214,00 2 1.153,30 1092.50 1.031,90 971.2_0 www.euracryl.com/7460.pdf
E FACIL MANEJO PC ICGIDE A B C Planeado ST a 2 765,00 * 726,75 688,50 650,25 612,00
e Todas las herramientas tienen la misma 213 el IZENkl A B C  Planeado HS 0 4 [1.214,00*| 1.153,30 1.092,60 1.031,90 971,20 (" AQUI ENCONTRARAS LOS |
= altura de cuchillas de forma que no es ACCESORIOS ADECUADOS
% REDUCCION DE GASTOS necesario volver a medirlas despues
'g Alta duracion de las cuchillas debido de un cambio o sevicio. Codigo de PE/ PA
7] a la geometria de corte optimizada. color para mejor identificacion. E | 100%
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; E¢NO ENCONTRO LA HERRAMIENTA ADECUADA?
o Nuestra tabla solo muestra una seleccion de las herramientas mas vendidas y con mayor disponibilidad.
g Otras opciones por demanda. Consultenos. Le atendemos en espafiol.
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CURACIRRYL ST-50-¢

Cabezales de fresado / pulido con cuchillas de diamante para el procesamiento en fresadoras
CNC de plasticos brillantes y transparentes, asi como de metales ligeros y compuestos

CGURACRYL ST es un sistema de fresado muy extenso con una gran seleccién de cabezales de fresado con

cuchillas de diamante que permiten el procesamiento de plastico y metal ligero, asi como materiales compues-

tos. El material se fresa y se pule/satiniza en un solo paso. Estos cabezales de fresado/pulido se utilizan cuando es

necesario mecanizar una superficie horizontal de gran tamafio *, abierta lateralmente. Estan pensados para su

montaje en un cabezal de fresado **. Las cuchillas estan fijas a la base (disco) y forman una unidad sdlida e insep-
arable. Todos los cabezales de fresado tienen una altura estandar, incluso después del servicio de reafilado. Por lo

tanto, no es necesario volver a medir las herramientas. Los diferentes cabezales de fresado estan codificados por

colores para que se puedan identificar facilmente. La geometria de corte esta optimizada para el material respec-

tivo. Esto le permite lograr mejores resultados y prolonga la vida util de las herramientas.

* para una superficie mas pequefia utilice EURACRYL ST-20-F
*#* para portaherramientas de pinza utilice EURACRYL ST-40-S

AUMENTO DE CALIDAD

Fresado sin rasgaduras y sin rayas gracias
a una geometria de corte optimizada
para cada material y compuesto

OPTIMIZED

STANDARD

REDUCCION DE GASTOS
Alta duracién de las cuchillas debido
a |la geometria de corte optimizada.

INCREMENTO DE FLEXIBILIDAD
Las herramientas esan disponibles
con 2, 3 o 4cuchillas para adaptarse a
muchos materiales y compuestos

Visitenos en nuestra WEB:
www.euracryl.com/es

ACELERACION DE PRODUCCION
La herramienta estan disponibles en
version HIGH SPED para acelerar el
proceso de fresado hasta un 200%

FACIL MANEJO

Todas las herramientas tienen la misma
altura de cuchillas de forma que no es
necesario volver a medirlas despues

de un cambio o sevicio. Codigo de
color para mejor identificacion.

PMMA
SAN

PLAST

PC
PET-G

PE/PA

DIAMOND LINE

CURACIRYL ST-50-F

Fresa frontal con cuchillas fijas de diamante monocristalino o policristalino para superficies
de alto brillo, brillo estandar, satinadas, para encolar, etc, Para el procesamiento de metacrilato
(PMMAY), policarbonato y otros plasticos brillantes o transparentes, asi como materiales mixtos
y metales ligeros. Montage en portaherramientas con toma cilindrica.

£ Material  Finish Type
900 001 B Alto brillo ST
BN & Alobrillo HV
900 041 B Alto brillo HS
@ Alto brillo ST
(@ Alto brillo HV
@ Alto brillo HS
900 010 A Alto brillo ST
900 030 A Alto brillo HV
900 040 A Alto brillo HS
B C Brillo ST
Be Brillo HV
B C Brillo HS
B C Mate ST
BC  Mate HV
BC  Mate HS
B C Encolado ST
B C Encolado HS
M) A B C Planeado ST
sploe:] A B C Planeado HS
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€/pieza al comprar desde

2 5 10 20

. T os% 0% 5% 20%
1.035,00 * 98325 93150 879,75 828,00
1.478,00 *| 1.404,10 1.330,20 1.256,30 1.182,40
1.840,00 *| 1.748,00 1.656,00 1.564,00 1.472,00
1.035,00 * 983,25 931,50 879,75 828,00
1.478,00 *| 1.404,10 1.330,20 1.256,30 1.182,40
1.840,00 *| 1.748,00 1.656,00 1.564,00 1.472,00
1.035,00 * 98325 93150 879,75 828,00
1.478,00 *| 1.404,10 1.330,20 1.256,30 1.182,40
1.840,00 *| 1.748,00 1.656,00 1.564,00 1.472,00
765,00 * 726,75 688,50 65025 612,00
1.214,00 *| 1.153,30 1.092,60 1.031,90 971,20
1.300,00 *| 1.235,00 1.170,00 1.105,00 1.040,00
765,00 * 726,75 688,50 650,25 612,00
1.214,00 *| 1.153,30 1.092,60 1.031,90 971,20
1.300,00 *| 1.235,00 1.170,00 1.105,00 1.040,00
765,00 * 726,75 688,50 650,25 612,00
1.214,00*| 1.153,30 1.092,60 1.031,90 971,20
765,00 * 726,75 688,50 65025 612,00
1.214,00*| 1.153,30 1.092,60 1.031,90 971,20

Nuestra tabla solo muestra una seleccion de las herramientas mas vendidas y con mayor disponibilidad.
Otras opciones por demanda. Constltenos. Le atendemos en espafiol.
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Ve: 2050 m/min
fz: 0.05 mm/z
ap:0.5...2.5mm
1e: 54 mm
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Cutting data table
download:
www.euracryl.com/9000.pdf
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