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CURACIRYL PL-FL Bl IERIM
Fresas con cuchilla de diamante monocristalino para ALTO BRILLO para e
el procesamiento de metacrilato (PMMA) y otros plasticos brillantes o
transparentes. Para superficies verticales interiores y exteriores.
Corte periférico y frontal.
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CURACRYL PL-IFL

Fresas de mango con cuchilla de CVD monocristalino de corte periferico/frontal para acabado brillante/transparente

El modelo PL-FL es una extension del modelo PL-FI. Ademas del corte periférico, esta herramienta tambien
dispone de una cuchilla de corte frontal auxiliar con el gue se puede mecanizar una pequefia* superficie horizontal,
como el fondo de un escalén o el suelo de una ranura. Utilice esta herramienta si se dejé una resto de material en
el fondo (pocesamiento nesting) que debe fresarse durante el pulido. La geometria de corte esta disefiada para
plédsticos quebradizos, duros y abrasivos como metacrilato (PMMA), SAN, superficies sdlidas (CORIAN ©), etc.

Pero también para muchos otros materiales.

DIAMOND LINE

* para procesar una superficie horizontal mayor, seleccione PL-FU

€/pieza al comprar desde
Visitenos en nuestra WEB: mm.oommoommoommemm € g el e R0
&5 L2 D1 L3 L1 D2 Z 5% -10% 15% -20%
www.euracryl.com/es :
503 913 [} 3 12 60 6 1 565,00 *| 536,75 508,50 480,25 452,00
503 933 ) 4 20 60 6 1 565,00*| 536,75 50850 48025 452,00
503 943 [] 5 20 60 6 1 565,00 *| 536,75 508,50 48025 452,00
503 923 [ 6 25 65 6 1 57500*| 54625 517,50 48875 460,00
503 914 [ 3 12 60 6 1 590,00 *| 560,50 531,00 501,50 472,00
Segundo didmetro escalonado en c“;:h'"a dle e r;’ronlocrtstallno de alta calidad ke 4 4 20 60 6 1 590,00 *| 560,50 531,00 501,50 472,00 . i %
el 4rea de fresado para més espacio soldado al vacio fabricada en Alemania e 4 5 20 60 6 1 590,00*| 560,50 531,00 501,50 472,00 S b
para las virutas (pulido fino) 503 924 [ 6 25 65 6 1 545,00 * 517,75 490,50 463,25 436,00 p:3 ... 32 mm
503 904 [ 8 35 65 8 1 56500*| 53675 508,50 48025 452,00 s
5 3 12 60 6 1 620,00*| 589,00 558,00 527,00 496,00 e I
g 503 935 5 4 20 60 6 1 620,00 * 589,00 558,00 527,00 496,00 ’
2 503 945 S 5 20 60 6 1 620,00 *| 589,00 558,00 527,00 496,00 : :
% 503 925 [ 6 25 65 6 1 620,00*| 589,00 558,00 527,00 496,00 =
3 - 503 905 [ 8 35 65 8 1 620,00 *| 589,00 558,00 527,00 496,00
503 936 6 4 20 60 6 1 639,00 * 607,05 575,10 543,15 511,20 R
503 946 |3 5 20 60 6 1 639,00*| 607,05 57510 543,15 511,20 Gilting date tabie
5 Superficie de rotura de virutas lapeada 503 926 [ 6 25 65 6 1 675,00 * 641,25 607,50 573,75 540,00 goieloac.
= 1 . e www.euracryl.com/5039.pdf
5 para evitar que las virutas se peguen 503 906 8 35 65 8 1 67500*| 64125 607,50 57375 540,00
S (parte posterior) NI 503 927 [ 6 25 65 6 1 798,00*| 75810 71820 67830 63840 T T ———
3 NEW JELERId 7 8 35 65 8 1 798,00 * 758,10 718,20 678,30 638,40 ACCEMORION ADECUADLE
& -, .. . T 503 928 [ 6 25 65 6 1 |1.100,00*| 1.04500 990,00 93500 880,00
@ UREmIGe CE EalIoN =i S ialed L 503 908 S 8 35 65 8 1 [1.12500*| 1.068,75 1.012,50 956,25 900,00
£ fresado para un funcionamiento mads suave —_— e :
- ’ o - AR 503 929 [C) 6 25 65 6 1 |1.38500*| 1.315,75 1.246,50 1.177,25 1.108,00
2 gracias a una menor compresion de aire
3 AR 503 900 [ 8 35 65 8 1 |1.38500*| 1.315,75 1.246,50 1.177,25 1.108,00
o
& rRaRiL i vew [EREE 10 6 25 65 6 1 [167500 | [1591,251.507,50 1.423,75 1.340,00 e
g 503 910 RN 8 35 65 8 1 |1.67500*| 1.591,25 1.507,50 1.423,75 1.340,00 EADZ H
o = . S - - y
g Primer escalon de diametro para e 10 10 40 76 10 1 |1.67500%| [1.591.251.507,50/1.423,75 1.340,00 ::9"
; : : W) ite 2
5 g‘as TSP“I'O e”‘;ﬁlm:”g_c’ V;"‘?Za al — OERIPd 12 8 35 65 8 1 |2100,00*| 1.99500 1.890,00 1.785,00 1.680,00 A02
5 S el 8 e aRgloeh eLeje eREd 12 10 40 76 10 1 |2100,00*| [1.995,00 1.890,00 1.785,00 1.680,00 Page
= kLl 14 10 40 76 10 1 |2.37500*| 2.256,25 2.137,50 2.018,75 1.900,00 Seite
£
E R 6 10 40 76 10 1 [267500%| [25541,252.407,50 2.273,75 2.140,00 angf
= OEEZ 20 10 40 76 10 1 |3.200,00*| 3.040,00 2.880,00 2.720,00 2.560,00 VORFRASEN I /
> | S Sl
3] EURACRYL R 20 12 52 84 12 1 |3.34500*| 3.177.75 3.010,50 2.843,25 2.676,00 S )
L
% NEw IRl 26 0 12 52 84 12 1 *
w
: NEW BClokR-l:bM 32 12 63 =0] 12 1 2
"o\‘ L D1: diametro con 5% sobre medida nominal g
g L2: Longitud con 0,5 mm sobre medida nominal !‘E
o También disponible con dimensiones exactas por demanda 0, | o =i =
g 100% I =
S EURACRYL | T/ =
= ¢NO ENCONTRO LA HERRAMIENTA ADECUADA? MADE BY| MADE IN /) / (®]
O Nuestra tabla solo muestra una seleccién de las herramientas mas vendidas y con mayor disponibilidad. EURACRYL GERMANY i / / 9
é Otras opciones por demanda. Consdltenos. Le atendemos en espafiol. . g ,/ o 8
& : . : e , » CHE &
) Consulta la actualidad de los precios y posibles modificaciones en www.euracryl.com/es/diamond-line )) —_— 5
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V240101
CURACIRYL PL-FL-PP (] PT][E Vv
Fresas con cuchilla de diamante monocristalino para ALTO BRILLO para — HESS

el procesamiento de metacrilato (PMMA) y otros plasticos brillantes o
transparentes. Para superficies verticales interiores y exteriores.

Corte periférico y frontal. PC i [ pmma | Pvma B5
m | PMMA
peT-G M UISilver|Gold | MIXED |Printed IS
4 " ;

CURACRYL PL-IFL-[°

Fresas de mango con cuchilla de CVD monocristalino de corte periferico/frontal para acabado brillante/transparent®

El modelo PL-FL-P es una modificacién del modelo PL-FL que permite procesar materiales blandos, grasientos o

con tendencia a deformacion térmica. Ademas del corte periférico, esta herramienta tambien dispone de una cuchilla
de corte frontal auxiliar con el que se puede mecanizar una pequefia* superficie horizontal, como el fondo de un
escalon o el suelo de una ranura. Utilice esta herramienta si se dejo una resto de material en el fondo (pocesamiento
nesting) que debe fresarse durante el pulido. La geometria de corte esta disefiada para materiales como policarbonato,
PET-G, cobre, etc. Pero tambien para otros materiales y compuestos (PMMA + papel, PMMA + aluminio, etc).
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DIAMOND LINE

* para procesar una superficie horizontal mayor, seleccione PL-FU z : -
PEIS P Yol €/pieza al comprar desde

Visitenos en nuestra WEB: oo mme mme mme € e LS ] ) e
£ 12 p1 13 U1 D2 z 5% 0% 5% -20%
www.euracryl.com/es '
503 813 [K] 3 12 60 6 1 56500*| 536,75 508,50 480,25 452,00
503 814 [ 3 12 60 6 1 590,00 *| 560,50 531,00 501,50 472,00
503 834 [P 4 20 60 6 1 590,00 *| 560,50 531,00 501,50 472,00
503 844 [P 5 20 60 6 1 590,00 *| 560,50 531,00 501,50 472,00
503 824 [P} 6 25 65 6 1 54500*| 517,75 490,50 46325 436,00
Segundo didmetro escalonado en Cutchlila dle CVP ’;"0”.0‘:”5"3"”0 de alt'a calidad 503 804 8 35 65 8 1 56500 *| 536,75 508,50 480,25 452,00 i s Te2 e N
el drea de fresado para mas espacio soldado al vacio fabricada en Alemania 503 815 |3 3 12 60 6 1 620,00 * 589,00 558,00 527,00 496,00 2:0.03 ... 0.09 mm/z
para las virutas (pulido fino) 503 835 [ E 20 60 6 1 620,00 * 589,00 558,00 527,00 496,00 ap:3...32mm
503 845 [ 5 20 6 6 1 620,00*| 589,00 558,00 527,00 496,00 o
5 6 25 65 6 1 62000 *| 589,00 558,00 527,00 496,00 v 1B
E 503 805 [ 8 3 65 8 1 620,00 *| 589,00 558,00 527,00 496,00 ’
‘f 503 836 N3 4 20 60 6 1 639,00 * 607,05 575,10 543,15 511,20 ; >
P 503 846 (3 5 20 60 8 1 639,00 *| 607,05 57510 543,15 511,20 =4
2 = 503 826 |3 6 25 65 6 1 67500*| 641,25 607,50 573,75 540,00
T oD MCD ND PCD CBN  Ceramic Carbide
503 806 6 8 35 65 8 1 675,00 * 641,25 607,50 573,75 540,00
503 828 [ 6 25 65 8 1 [1.100,00*| 1.04500 990,00 93500 880,00 Citiing ot satis
N Superficie de rotura de virutas lapeada 503 808 [ 8 3 65 8 1 [1.12500*| 1.068,75 1.012,50 956,25 900,00 e g n
E L 5 - www.euracryl.com/S038. pdf
: para evitar que las virutas se peguen REEM 10 8 35 65 8 1 |1.67500*| 1.591,25 1.507,50 1.423,75 1.340,00
S EURACRYL \ (parte posterior) ekl 10 10 40 76 10 1 |1.67500*| 1.591,25 1.507,50 1.423,75 1.340,00 T ——
3 i FIP 12 8 35 65 8 1 |2.100,00*| 1.995,00 1.890,00 1.785,00 1.680,00 ACCESORIOS ADECUADOS
& -, .. T, kel 12 10 40 76 10 1 |2.100,00*| 1.995,00 1.890,00 1.785,00 1.680,00
% : uger qEac iq”'_' L ger: EAtea s ORIl 14 10 40 76 10 1 |2.37500*| 2.256,25 2.137,50 2.018,75 1.900,00
resado para un funcionamiento més suave : . .
= B =~ - ORIl 16 10 40 76 10 1 |267500%| 2.541,25 2.407,50 2.273,75 2.140,00
8 gracias a una menor compresion de aire
3 OeFP 20 10 40 76 10 1 |3.200,00*| 3.040,00 2.880,00 2.720,00 2.560,00
@ EURACRYL OTHER : _
o 503 840 |[ls] 12 52 84 12 1 3.345,00 * | 3.177,75 3.010,50 2.843,25 2.676,00
o I (- " : :
< D1: didmetro con 5% sobre medida nominal
E’ Primer escalén de diametro para L2: Longitud con 0,5 mm sobre medida nominal

También disponible con dimensiones exactas por demanda

mas espacio entre mango y pieza al
desplazar la cuchilla hacia abajo en el eje Z A NO ENCONTRG LA HERRAMIENTA ADECUADA?

Nuestra tabla solo muestra una seleccion de las herramientas mas vendidas y con mayor disponibilidad.
Otras opciones por d {a. Consul Le lemos en espariol

VORFRASEN
PRECUT

EURACRYL

Tools for CHC milling machines

1009 ]
EURACRYL 0 5
szl | | |/
=
CNC

Consulta la actualidad de los precios y posibles modificaciones en www.euracryl.com/es/diamond-line ))
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