CURACRYL PL-FI £ N4

|§| .EJ (5)0!03 "t
Fresas con cuchilla de diamante monocristalino para ALTO BRILLO para HIGH GLOSS
el procesamiento de metacrilato (PMMA) y otros pldsticos brillantes o
transparentes. Para superficies verticales interiores y exteriores.
Corte solo periférico.

CEEN

CURACRYL PL-IFIc

Fresas de mango con cuchilla de CVD monocristalino de corte periferico para acabado brillante y transparente

L3

El modelo PL-Fl es la variante mas simple de esta serie de herramientas. Solo tiene un labio de corte periférico

DIAMOND LINE

L2
con el que se puede mecanizar el borde vertical del material *. Utilice EURACRYL PL-FI si el material esta D]I:\— 0
preformateado o si no es necesario procesar o atravesar el material restante (offset) en el en fundo durante ﬂj
el proceso de pulido. La geometria de corte esta disefiada para plasticos quebradizos, duros y abrasivos como < Ll >

metacrilato (PMMA), SAN, superficies sélidas (CORIAN ©), etc. Pero también para muchos otros materiales.

! Ll

* para procesar también una superficie horizontal (corte frontal), seleccione PL-FL.

€/pieza al comprar desde

Otras opciones por demanda. Constltenos. Le atendemos en espafiol.

Visitenos en nuestra WEB: T’z" ;'1" T;" E" ;rzn 5 € 2 5 10 20
-5% -10% -15% -20%
www.euracryl.com/es '
503 713 JE] 3 12 60 6 1 498,00 * 473,10 448,20 42330 39840
503 733 K 4 20 60 6 1 498,00 * 473,10 44820 42330 398,40
503 743 [K] 5 20 60 6 1 498,00 * 473,10 44820 42330 39840
503 723 K 6 25 65 6 1 525,00 * 498,75 472,50 44625 420,00
_ - _ 503 714 [ 3 12 60 6 1 525,00 * 498,75 472,50 446,25 420,00
Segundo didmetro escalonado en C“ECh'”a dle e ’;"0“.0‘3”5"3"”0 de alta calidad 503 734 ) 4 20 60 6 1 52500*| 49875 47250 446,25 420,00 ( — A
3 s . Vi mymin
el 4rea de fresado para mas espacio soldado al vacio fabricada en Alemania 503 744 [ 5 20 60 6 1 525,00 * 498,75 472,50 44625 420,00 f2: 0.03 ... 0.09 mm/z
para las virutas (pulido fino) 503 724 6 25 65 6 1 545,00 * 517,75 490,50 463,25 436,00 ap:3..32mm
503 704 [ 8 3 65 8 1 565,00 *| 536,75 508,50 480,25 452,00 -Vt Bl e
503 715 [ 3 12 60 6 1 575,00 * 546,25 517,50 488,75 460,00
E 503 735 [ 4 20 60 6 1 575,00 *| 54625 517,50 488,75 460,00
‘f 503 745 ] 5 20 60 6 1 575,00 * 546,25 517,50 488,75 460,00
3 503 725 [ 6 25 65 6 1 595,00 * 565,25 53550 505,75 476,00
£ T 503 705 ] 8 35 65 8 1 599,00 * 569,05 539,10 509,15 479,20
= ND PCD CBN  Ceramic Carbide
o B _ 503 736 6 4 20 60 6 1 625,00 * 593,75 562,50 531,25 500,00
i' H 503 746 ] 5 20 60 6 1 625,00 * 593,75 562,50 531,25 500,00 Ny ki
ull I Superficie de rotura de virutas lapeada 503 726 [ 6 25 65 6 1 675,00 * 641,25 607,50 573,75 540,00 download:
= b = N . — www.euracryl.com/5037.pdf
s - para evitar que las virutas se peguen 503 706 ] 8 35 65 8 1 675,00 * 641,25 607,50 573,75 540,00
g EURACRYL OTHER . (parte posterior) NEW Wlxlerd 7 6 || 25 | 85 6 1 758,00*| 720,10 68220 644,30 606,40 (" aautencoiroiasios, |
s i U 503 707 [ 8 35 65 8 1 758,00 * 720,10 682,20 644,30 606,40 ACCESORIOS ADECUADOS
i #il T <! =
£ s s Mt del srea d 503 728 K] 6 25 65 6 1 [1.050,00 * 997,50 94500 892,50 840,00
ermncl Hiprio Tuera rea
§ fres:EO :ri ui ':S:cionam?emo :13,‘2 suavg | 503 708 [ 8 35 65 8 1 [1.07500*| 1.021,25 967,50 913,75 860,00
= H ‘, 2 . NEW BERFEN o 6 25 65 6 1 1.34500*| 1.277,75 1.210,50 1.143,25 1.076,00
@ gracias a una menor compresion de aire
S NEW WERGEN o 8 35 65 8 1 1.345,00 *| 1.277,75 1.210,50 1.143,25 1.076,00
bt EURACRYL OTHER NEW :
a 503 750 [l 6 25 65 6 1 1.625,00 1.543,75 1.462,50 1.381,25 1.300,00
€ : ) - 503 710 [ 8 35 65 8 1 [1.625,00*| 1.543,75 1.462,50 1.381,25 1.300,00
g Primer escalon de diametro para Re] 0 10 40 76 10 1 |162500%| 154375 1.462,50 1.381,251.300,00
5 g‘as TSP“I'O e”‘;ﬁlm:”g_c’ V;"‘?Za al — eRerd 2 8 35 65 8 1 [2050,00*| 1.947,50 1.845,00 1.742,50 1.640,00
= Zaria | acl en R
= ERplatal lacuctinid aabajochelcie 503 732 [P 10 40 76 10 1 |2.050,00* | 1.947,50 1.845,00 1.742,50 1.640,00
m
- 503 754 [P 10 40 76 10 1 |2.32500*| 2.208,75 2.092,50 1.976,25 1.860,00
E 503 716 (R[5 10 40 76 10 1 |2.62500*| 2.493,75 2.362,50 2.231,25 2.100,00 / !
g 503 720 [ 10 40 76 10 1 [3.150,00 *| 2.992,50 2.835,00 2.677,50 2.520,00 VORFRASEN )
= PRECUT
§ EURACRYL 503 740 [ 12 || 51 84 12 1 |3.295,00 * | 3.130,25 2.965,50 2.800,75 2.636,00 L )
x NEW WSERGEl 26 12 51 84 12 1 %
= = = NEW BERérl 32 12 80 93 12 1 "
o AT | N : . o
ol . L D1: diametro con 5% sobre medida nominal =
2 i 4 & e L2: Longitud con 0,5 mm sobre medida nominal E
% == : LU _.. ] También disponible con dimensiones exactas por demanda 1000/ ! E
& EURACRYL e of &
< £{NO ENCONTRO LA HERRAMIENTA ADECUADA? | =
E Nuestra tabla solo muestra una seleccion de las herramientas mas vendidas y con mayor disponibilidad. EASRAE(E: RB\H &%Eﬁm{ 8
2 2
=1 o
L o
@ *

Consulta la actualidad de los precios y posibles modificaciones en www.euracryl.com/es/diamond-line ))
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CURACIRYL PL-FI-P (BI[.][ER b4

Fresas con cuchilla de diamante monocristalino para ALTO BRILLO para HIGH GLOSS

el procesamiento de metacrilato (PMMA) y otros plasticos brillantes o
PMMA BT
Printed Inlays

CURACRYL PL-IFI-I°

Fresas de mango con cuchilla de CVD monocristalino de corte periferico para acabado brillante y transparente

transparentes. Para superficies verticales interiores y exteriores.
Corte solo periférico.

@_ ‘2

.

L3

El modelo PL-FI-P es una modificacién del modelo PL-FI que permite procesar materiales blandos, grasientos o

DIAMOND LINE

con tendencia a deformacion térmica. Solo tiene un labio de corte periférico con el que se puede mecanizar el DTI:_ s
borde vertical del material *. Utilice EURACRYL PL-FI-P si el material esta preformateado o si no es necesario
procesar o atravesar el material restante (offset) en el en fundo durante el proceso de pulido. La geometria de |‘ L1 >

corte esta disefiada para materiales como policarbonato, PET-G, cobre, etc. Pero tambien para otros materiales y
compuestos (PMMA + papel, PMMA + aluminio, etc).

* para procesar también una superficie horizontal (corte frontal), seleccione PL-FL-P

€/pieza al comprar desde
Visitenos en nuestra WEB: mm. mm mm mm € 2 5 10 20
L2 D1 L3 L1 D2 Z -5% -10% -15% -20%
www.euracryl.com/es
503 513 3 3 12 60 6 1 498,00 * 473,10 448,20 423,30 398,40
503 514 4 3 12 60 6 1 525,00 % 498,75 472,50 446,25 420,00
503 534 4 4 20 60 6 1 525,00 * 49875 472,50 446,25 420,00
503 544 4 5 20 60 6 1 525,007 498,75 472,50 446,25 420,00
b - 7
_ s _ R 4 6 25 65 6 1 | 52500%| | 498,75 472,50 44625 420,00
Segundo didmetro escalonado en Cuchilla de CVD monocristalino de alta calidad 4 8 25 65 8 " 565,00 * 536,75 508,50 48025 452,00 F— o To2mr N
. . . Ve m/min
el érea de fresado para més espaCiO SOIdadO al vacio fabncada en Alemanla 503515 5 3 12 80 6 1 575,00 * 54625 517,50 488,75 460,00 0.0 008 tumils
para las virutas (pulido fino) 503 535 [ 4 20 60 6 1 575,00 * 546,25 517,50 488,75 460,00 ap:3...32 mm
B 5 5 20 e 6 1 57500%| 54625 517,50 488,75 460,00 sk S
503 525 5 6 25 65 6 1 595,00 * 565,25 53550 50575 476,00
E SR 509,00*| 569,05 539,10 509,15 479,20
f 503 536 6 4 20 60 6 1 625,00 * 593,75 562,50 531,25 500,00
; 503 546 6 5 20 60 6 1 625,00 * 593,75 562,50 531,25 500,00
2 N : - 503 526 6 6 25 65 6 1 675,00 * 641,25 607,50 573,75 540,00
= = ND PCD CBN Ceramic Carbide — — -
503 506 6 8 35 65 8 1 675,00 * 641,25 607,50 573,75 540,00
{ 503 528 8 6 25 65 6 1 1.050,00 * 997,50 945,00 892,50 840,00 Cutting data table
i | Superficie de rotura de virutas lapeada 503 508 [ 8 35 6 8 1 |1.07500%| 1.02125 967,50 913,75 860,00 b i
o : . . www.euracryl.com/5035.pdf
R/ para evitar que las virutas se peguen 503 510 [RN] 8 35 65 8 1 1.625,00 * | 1.543,75 1.462,50 1.381,25 1.300,00 \
EURACRYL - (parte posterior) EuEe 10 10 40 76 10 1 [1.62500°| 1.543,75 1.462,50 1.381,25 1.300,00 (OO e
¢ 503 512 Wi 8 35 65 8 1 2.050,00 *| 1.947,50 1.845,00 1.742,50 1.640,00 ACCESORIOS ADECUADOS
Suncriie d e o Cclxy8 12 10 40 76 10 1 |2.050,00 *| 1.947,50 1.845,00 1.742,50 1.640,00
dpeTiicie o= eqUI_I ne (_Jera £ ’area = 503 554 et 10 40 76 10 1 2.325,00 *| 2.208,75 2.092,50 1.976,25 1.860,00
fresado para un funcionamiento mas suave p . o .
: 7 ; : 503 516 [l 10 40 76 10 1 2.625,00 * | 2.493,75 2.362,50 2.231,25 2.100,00
gracias a una menor compresion de aire
503 520 iy 10 40 76 10 1 3.150,00 * | 2.992,50 2.835,00 2.677,50 2.520,00
EURACRYL OTHER -
503 540 i} 12 52 84 12 1 3.295,00 *| 3.130,25 2.965,50 2.800,75 2.636,00

| I—‘ D1: diametro con 5% sobre medida nominal

L2: Longitud con 0,5 mm sobre medida nominal
Tambien disponible con dimensiones exactas por demanda

Primer escalén de diametro para
mads espacio entre mango y pieza al

desplazar la cuchilla hacia abajo en el eje Z PC
PET-G

¢NO ENCONTRO LA HERRAMIENTA ADECUADA?
Nuestra tabla solo muestra una seleccion de las herramientas mas vendidas y con mayor disponibilidad.
Otras opciones por demanda. Constltenos. Le atendemos en espafiol.

VORFRASEN
PRECUT

EURACRYL

Tools for CNC milling machines

éLJRACRYL ) .. 7 ‘ . ‘ -ll‘ {

MADE BY | MADE IN |
EURACRYL GERMANY|

© EURACRYL GmbH 2021 - EURACRYL GmbH, Berliner Ring 46, D-33428 Harsewinkel, Germany
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Consulta la actualidad de los precios y posibles modificaciones en www.euracryl.com/es/diamond-line )) CNC
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