MACHINES

Maschinen zur Verarbeitung von transparenten oder glanzenden
Materialien sowie flr Verbundwerkstoffen

Machines for processing transparent or glossy materials

and composites

MACHINES

MACHINES

ABP310CNC

CNC-g te Grofbf Kantenpoli tine mit
Materialbibliothek, Fernwartung, Antischlierensystem etc.
CNC-controlled large format edge polishing machine with
material library, remote maintenance, anti-streaking system, etc.

20.... 3080
(20 . 6160}

0.1 . 60 (457)
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A20 CUBE

Vertikale Kantenpoliermaschine fir die Werkbank mit autom.
Vorschub, Frasgeschwindigkeit einstellbar, ALU-Gehéuse etc.
Desktop vertical edge polishing machine with autom. feed,
milling speed adjustable, aluminum housing etc

no limit

2.20

no limit

an*

M1

Haorizontale Kantenpoliermaschine fir die Werkbank mit/ohne
autom. Vorschub, Frasgeschwindigkeit einstelibar etc.
Deskiop horizontal edge polishing machine with or without
automatic feed, milling speed adjustable, etc.

min. 40

2.1

60 ... 1500

= |

Schwenkbare Facetten- und Fasen/Polierfrasmaschine
mit autormn, Vorschub, Frasgeschwindigkeit ginstellbar etc.
Swiveling bevel and chamfer/polishing milling machine
with automatic feed, milling speed adjustable etc.

90° Fasen/Polierfrésmaschine filr die Werkbank mit autom,
Vorschub, Fré hwindigkeit einstellbar etc.

Desklop 80° chamfer/polishing milling machine with automatic
feed, milling speed adjustable etc.

vea0o

Manuelle Fasenfras- und Entgratmaschine fiir die Werkbank
Frasgeschwindigkeit und Frastiefe einstellbar.

Desktop manual chamfer milling and deburring machine.
Milling speed and milling depth adjustable.

no limit

CC

Manuelle Entgratmaschine fir die Werkbank, Drehzahl
einstellbar etc. Auch als Fase-Frés/Poliermaschine einsetzbar,
Desktop manual deburring machine. Speed adjustable, etc.
Can also be used as a milling/polishing machine for chamfer.

no limit"

V-SLOT

Fras-/Nutmaschine zur Herstellung von Nuten fiir Falz- und
Flgearbeiten. Nuten in V-, W-, |- und O-Form.

Milling / grooving machine for the production of grooves for
folding and joining works. Grooves in V, W, | and O shapes.

20 ... 300

o limit

1o fimit

FM

Schwabbel- und Polierbdcke

Buffing / polishing machines.
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DIAMOND LINE

DIAMOND LINE

Fras- und Drehwerkzeuge fur die Hochglanzbearbeitung
sowie fiir andere Oberflachenergebnisse

Milling and turning tools for HIGH GLOSS finish

and other surface finishes
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PL-FI pia z11 - K4
Kantenpolierer - Umfangschneidend N - . 3-20l P ¥ s
Edge polisher - Circumferential cutting =3 | M= | s
— T— ama—
PL-FI-P pia 1 == | g" v
Kantenpolierer - Umfangschneidend & Q. 3—20. 4 W%y
Edge polisher - Circumferential cutting = e
PL-FCpia 22 = i W
PKD-Fraser - Umfangschneidend I o- 5—25l L
PCD end mill - Circumferential cutting L -
PL-FL bia 2 mlaal e [9]
Kantenpolierer - Umfang- und frontschneidend ; . 3—20. J it i
Edge polisher - Circumferential & front cutting =2 v —
PL-FL-P b ZI g -
Kantenpolierer - Umfang- und frontschneidend I‘ . 3—20. bl
Edge polisher - Circumferential & front cutting = Ea
—
PL-FC-L pa 22° X —al [T
PKD-Fraser - Umfang- und frontschneidend I . 5—25. )
PCD end mill - Circumferential & front cutting = a4
PL-FU pia = 520 I
: ’ ]
Bodenpolierer und -mattierer - - ﬁ:

Ground polisher and matt finisher

&

PL-FK pia
Fasenpolierer
Chamfer polisher

PL-FS pia
Kugelfraser zur 3D-Bearbeitung (Polierer)
Ball nose mill for 3D processing (polisher)

'_E"] mﬁ

RW DiA
Einstellbarer Bohrungspolierer
Adjustable hole polisher
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ST-20 F pa

Planfraskdpfe mit fest eingebauten Diamantschneiden
flir Messerkopfaufnahmen. Frasbreite 30 mm.,

Face milling heads with fixed diamond cutters for cutter
head holders. Milling width 30 mm.
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PMMA &
SAN

ST-50 F pia

ZN—] P ——
Planfraskopfe mit fest eingebauten Diamantschneiden 4 4 ‘E " v PMMA
fiir Messerkopfauinahmen. Frésbreite 54 mm. a1 | : . ¥ x SAN
Face milling heads with fixed diamond cutters for cutter
head holders. Milling width 54 mm.
ST-H0O-S pia
— -

Planfréskipfe mit fest eingebauten Diamantschneiden ZN s 494 li -‘; -v PMma B
flr Spannzangenaufnahme, Frasbreite 40 mm. I aly - - ‘_ * i SAN
Face milling heads with fixed diamond cutters for = o
collet chucks. Milling width 40 mm.
ST-200-Fpia

ZN° " ™
Planfraskipfe mit fest eingebauten Diamantschneiden il hd 1&1 = -V -v PMMA B

y . |

flir Messerkopfaufnahmen. Frasbreite 200 mm. - - & X x SAN
Face milling heads with fixed diamond cutters for cutter
head holders. Milling width 200 mm.
CS-90-F pa ZN
Planfréskipfe mit auswechselbaren Diamantschneiden + 85, 4 = -V -v PMMA |
fiir Messerkopfaufnahmen. Frasbreite 65 bis 70 mm. I | - - e g X SAN
Face milling heads with changeable diamond cutters for . lorre —

cutter head holders. Milling width 65 to 70 mm.

Alle aktuellen Preise und technischen Daten finden Sie auf DEUTSCH unter: www.shop.euracryl.com

All current prices and technical data can be found in ENGLISH at: www.euracryl.com/en/tools-for-cnc
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DIAMOND LINE

DIAMOND LINE

Fras- und Drehwerkzeuge fiir die Hochglanzbearbeitung
sowie flr andere Oberflachenergebnisse

Milling and turning tools for HIGH GLOSS finish

and other surface finishes
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Schneidenanzahl

Number of edges
Schneidenfunktion

Function of edge

Working length / width

Arbeitslange / -breite
Arbeitsrichtung

Working direction

Oberflachenergebnis
Surface finish

CS-120-Fpia

Planfraskdpfe mit auswechselbaren Diamantschneiden
fiir Messerkopfaufnahmen. Frasbreite 120 mm.

Face milling heads with changeable diamond cutters for
cutter head holders. Milling width 120 mm.
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Pvma B
SAN

ES-S pia

Planfrasképfe mit auswechselbaren Diamantschneiden
fiir Spannzangenaufnahme. Frésbreite 90 oder 120 mm.
Face milling heads with changeable diamond cutters for
collet chucks. Milling width 90 or 120 mm.

N

901 2_0‘

PMmA B
SAN

(=S DIA REPLACE

Zusatz- und Ersatzschneiden fir Planfraskopfe
mit schnell auswechselbaren Schneiden Typ ES
Additional and replacement cutters for face milling
heads with quick changeable cutters types ES

pr— |
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PMMA
SAN

7 o = -
ElihN PC | r‘ ALU
SURE 32 B comp

TR-U bia

Drehwerkzeug mit Diamantschneide. 1-schneidig.
Innenbearbeitung. Fir Wand und Grund.

Turning tool with diamond cutting edge. 1 edge.
Interior machining. For wall and ground.
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PMMA
SAN

TR-ST-1 pia

Drehwerkzeug mit Diamantschneide. 1-schneidig.
Aulenbearbeitung (plan). Fr Langs- und Plandrehen.
Turning tool with diamond cutting edge. 1 edge.

Outside machining (plan). For longitudinal & face turning.

s [

e

i

PMMA
SAN

TR-ST-2 pia

Drehwerkzeug mit Diamantschneide. 2-schneidig.
Aulenbearbeitung (plan). Fir Langs- und Plandrehen.
Turning tool with diamond cutting edge. 2 edge.

Outside machining {plan). For longitudinal & face turning.

1
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PMMA
SAN

T

FCEY

TR-WD-2 bpia .

Drehwerkzeug fiir grofte Drehtiefe, 2-schneidig.
Aulienbearbeitung (plan). Fur Langsdrehen.
Turning tool for large turming depth. 2 edge.
Qutside machining (plan}. For longitudinal turning.

&
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i

i)

pMmA |
SAN

TR-WD-3 b

Drehwerkzeug fiir grolte Drehtiefe. Mit Ausrischutz.
3-schneidig. Aullenbearbeitung (plan). Fir Langsdrehen.
Turning tool for large turning depth. With tear protection.

3 edge. Outside machining (plan). For longitudinal turning.

pr— by
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PMMA |
SAN

TR-WIP pa .

Drehwerkzeug mit Diamant-Wendeschneidplatte. WSP-
und Diamantform frei wahlbar. Fir Formdrehen.
Turning tool with diamond indexable insert. Insert type
and diamond shape freely selectable. For form tuming.
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pmmA |
SAN

Alle aktuellen Preise und technischen Daten finden Sie auf DEUTSCH unter: www.shop.euracryl.com

All current prices and technical data can be found in ENGLISH at: www.euracryl.com/en/tools-for-cnc

DOQ EURACRYL GmbH # Berliner Ring 46 # 33428 Harsewinkel # Germany # T. +49 5247 4097 06 # E: info@euracryl.com # W: www.euracryl.com DQQ



CARBIDE LINE rodlr o4

VHM-Werkzeuge flir die Glanzbearbeitung sowie STANDARDY § GLOSS
fur andere Oberflachenergebnisse
Carbide tools for GLOSS finish and other
surface finishes

CARBIDE LINE
CARBIDE LINE

PMMA | PC T ALU SOLID EM = | Carbon [ Glass CARD
SAN | PETG ! COMP PLAST _BURE- PE/PA [P Woons ... Fasek PAPER |VENNER LEATHERi BOARD FOAM
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pL'pF supERFISH RIS
B e Einschneider fiir Glanz-Finish

Single flute and mill for glossy finish

ﬁ Einschneider fir Glanz-Finish - Gewuchtet

Single flute end mill for glossy finish - Balanced

; PL-PR vpcur
ﬁ Einschneider fiir Standard-Finish

Single flute end mill for standard finish

: PL-PR-Vurcur
ﬁ Einschneider fiir Standard-Finish - Gewuchtet

Single flute end mill for standard finish - Balanced

PL-PR-Ruecur
m Einschneider fiir Standard-Finish - Spitze abgerundet

Single flute end mill for standard finish - Rounded corner

d Oberfl4
Surface

2
g

4
=z

NP N TR PR | schneidenanzahl
I l ‘ Number of edges

) ) ) ) ) )

N
-

E

TR

PL-PR-Curcur zb

?P}E Einschneider fiir Standard-Finish - Innenkiihlung
Single flute end mill for standard finish - Internal cooling
_ PL-PI- Ez===m oown cut 215
Rt Einschneider fiir Glanz-Finish - Nach unten schneidend ‘
Single flute end mill for glossy finish - Down cut )

STANDARD

— PL-PIR pown cur 215
m Einschneider fir Standard-Finish - Nach unten schneidend I‘

Single flute end mill for standard finish - Down cut

PL-P| strareHT cut 21
Einschneider fiir Standard-Finish - Gerade Schneide I‘
Single flute end mill for standard finish - Straight cut
PL-P1-2 sTraigHT cur 2

Zweischneider fiir Standard-Finish - Gerade Schneide I -
Two flutes end mill for standard finish - Straight cut

e ——-—c s
e ——ecl
PL-P -3 straiGHT cut Z3271
e ——cece
N ——

PE/PA PLAST
PE/PA PLAST
vl
STANDARD

g PMMA Eelihg
_.- N SURE
1

Dreischneider fiir Standard-Finish - Gerade Schneide 6'
Three flutes end mill for standard finish - Straight cut

PL-PO 22
Zweischneider fiir Standard-Finish - Abgerundete Spitze I = |

Two flutes end mill for standard finish - Rounded corner

PL-U o SV
Planfréaser mit Umfangschneide fir Standard-Finish I § Ngg/ STANDARD
Face milling tools + circumferencial cuttter - Standard finish b

PL-FK-) sz IR « 1P20
Fraser fir Glanz-Finish - 1 Fasenschneide oben | ». k= \@/

E 3
ALU

End mill for glossy finish - 2 chamfering edges

COMP
End mill for glossy finish - 1 chamfering edge (above) -‘|
PL-FK-2Emm 7 TRV —
Fraser fir Glanz-Finish - 2 Fasenschneiden I " i L le._’ SAN

PL-Y :
Fasenfréser fir Standard-Finish - 1 Fasenschneide (unten) | g i
End mill for standard finish - 1 chamfering edge (bottom) :

—— “JNf«1
PL-K gz L .
E 2-schneidiger Fasenfraser fir Glanz-Finish I*
= Z3

1 @
A 1 E] B ! {
LA g E L] L]
3

Peufral cul
@
Two flutes camfering tool for glossy finish =i s
PL-K=3 . .
3-schneidiger Fasenfraser fir Standard-Finish @ -
Three flutes camfering tool for standard finish .

PL-K2 N
e m—ccme [asenfréser (oben/unten) I @
C ring tool (above/bottom)
- PL-K4Y 24
- ————wmeew  4-schneidiger Fasenfraser fir Standard-Finish | +
Four flutes camfering tool for standard finish -

Alle aktuellen Preise und technischen Daten finden Sie auf DEUTSCH unter: www.shop.euracryl.com

All current prices and technical data can be found in ENGLISH at: www.euracryl.com/en/tools-for-cnc
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CARBIDE LINE

i}

CARBIDE LINE e dlP o4 z
VHM-Werkzeuge fur die Glanzbearbeitung sowie STANDARDY § GLOSS 1
flr andere Oberflachenergebnisse @]
Carbide tools for GLOSS finish and other m
surface finishes o
PMMA __PG . A m SoLip 5"' Carbon, Maisiel CARD <

aan | pere EPLUAES our PLAST .S_URF.';_ PE/PA [P WeoD: ¢, Faser PAPER |VENNER|LEATHER| " | FOAM U

Schneidenanzahl
Number of edges
Schneidenfunktion
Function of edge
Besonderheit
Special feature
Arbeitsrichtung
Working direction
Spanrichtung
Chipping direction
Oberflachenergebnis
Surface finish

PL-R
1/4 Kreis Abrundfraser fiir Glanz-Finish (oben)

Ee— 1/4 circle rounding mill for glossy finish (above)

2 PL-RG = =

1/4 Kreis Abrundfraser fir Glanz-Finish (oben)
1/4 circle rounding mill for glossy finish (above)
pL-R SUPERFISH

E 1/4 Kreis Abrundfraser fir Standard-Finish (oben)
1/4 circle rounding mill for standard finish (above)
PL-C 27 1L

E 1/2 Kreis Abrundfréser fiir Standard-Finish I . :

1/2 circle rounding mill for standard finish

_______ PL-CC 22]
1/2 Kreis Abrundfraser fir Standard-Finish I *
. 1/2 circle rounding mill for standard finish =

N PL-V z2°
\LE Multifunktionsfraser fir Standard-Finish I *

Multifunctional milling tool for standard finish

PL~-V EnE=mm 21
“"ﬁ Multifunktionsfraser fir Glanz-Finish I‘

Multifunctional milling tool for glossy finish

PL-G Z1”
—_ Gravierfraser fir Standard-Finish I

Engraving tool for standard finish

PL-G EEEE 4
@ Gravieriraser fiir Glanz-Finish

Engraving tool for glossy finish
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= PL-S g
m:fﬁ Kugelfréser fiir Glanz-Finish 3D .*LJ
Ball nose milling tool for glossy finish W
PL-S z2; 5
ﬁ Kugelfraser fir Standard-Finish ; ] 3D "3
o Ball nose milling tool for standard finish . >

i PL-T ZN° 0,545
Scheibenfrasar i i
— e [Pl [ ]|
" i 74 =
E PLTW e
Disc milling tool . -
l PL-TC 2] = :

ey

—ie Scheibenfraser - Halbkreis
Disc milling tool - 1/2 circle
BO-W

S

Drill

. TX
E Gewindefraser fir Standard-Finish

Thread mill for standard finish

T EEEEE
E Gewindefraser fir Glanz-Finish

Thread mill for glossy finish

WP id
w Wendeschneidplatten-Fréser zum Planen und Ausréumenl @
Indexable insert milling cutter for face milling and roughing -
e

V;M

h'

B S -

pr— 1y

< h("‘?l

153

8§
Ul

SM 2"
Hartmetallschneidlanzen 7, “

Solid carbide oscillating cutters

" PL-FV 2221 romel 71 1PE/ ALU
_ V-Nut-Fréser fiir Fanlzarbeiten I * & QUﬁ \% span COMP
V slotting tool for folding works - = E

CARD
PAPER |VENNER | LEATHI BOARD FOAM

Alle aktuellen Preise und technischen Daten finden Sie auf DEUTSCH unter: www.shop.euracryl.com

All current prices and technical data can be found in ENGLISH at: www.euracryl.com/en/tools-for-cnc
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N = = n
il ACCESSORIES i
% Prazision-Spannzangenaufnahmen - lonisierungsanlagen - Handentgrater %
n mit Keramikklinge - Werkzeuglange-Messgerate - etc. N
n Precision collet chucks - lonization systems - Manual deburring tools with n
8 ceramic blades - Tool length measuring devices - etc. H
U U
< <

IH= P mceicon HSK32-A - HSK40-A - HSK50-A - HSKE3-A

o HSK25-E - HSK32-E - HSK40-E - HSK50-E - HSKE3-E

Prszisucn-‘Spannzanganaufnahme HSK40-F - HSK50-F - HSKB3-F

High precision collet chuck SK/ISO 30 - SK/ISO 40 - MAS/BT 30 - MAS/BT 40

|'|' pmsumecuwrw

Préizision-Spannzangen ER16m - ER16 - ER20 - ER25 - ER32

High precision collet

I"'peco

Spannzangen (Standard-Qualitat) ER16m - ER16 - ER20 - ER25 - ER32

Collet (Standard quality)

HSK40-A - HSK50-A - HSK63-A

H-F HSK40-E - HSK50-E - HSK63-E
Planiraskop[—ﬁ\ui_’n_ahmen HSKB3-F
e Rl SK/ISO 30 - SK/ISO 40 - MAS/BT 30 - MAS/BT 40
H-T HSK32-A - HSK40-A - HSK50-A - HSK63-A

o HSK32-E - HSK40-E - HSK50-E - HSK63-E
Aufnahmen flr Einschraubwerkzeuge HSKB3-F
Arbor for threaded schank tools SK/ISO 30 - SK/ISO 40 - MAS/BT 30 - MAS/BT 40
HANDYGUN
lonisierungsaniage
lonization system
HANDYCUT
Handentgratar rr||t Karamikklinge

Iy deburring tools with ical cutter

Ww-985 HSK32-A - HSK40-A - HSK50-A - HSK63-A
Werkzeuglénge-Messgerat HSK25-E - HSK32-E - HSK40-E - HSK50-E - HSK63-E
Toat iR espining devies HSK40-F - HSK50-F - HSK63-F

SK/ISO 30 - SK/ISO 40 - MAS/BT 30 - MAS/BT 40

Alle aktuellen Preise und technischen Daten finden Sie auf DEUTSCH unter: www.shop.euracryl.com

All current prices and technical data can be found in ENGLISH at: www.euracryl.com/en/tools-for-cnc
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CURACRYL DIAMONDITTOOLS

The world’s |'1FQP¢;1 selection of tools for egde polishing machines

-
more than

2 700 tools

T
' 172 different pollshersh

_ - select your
- —— - | _machine
> LI e

54 manufacturers

‘frrm

" 14 countries -
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